DIEFFENSOR

Inline-Mattenscanner zum Stahlbandschutz
und zur Optimierung der Mattenformung
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Stahlbandschutz

Der GreCon-Mattenscanner DIEFFENSOR unterscheidet Erkennbare und beeinflussbare Faktoren

sehr prazise zwischen harmlosen kleinen und stahlband-
gefdhrdenden Fremdkoérpern. Der DIEFFENSOR erkennt
dabei metallische und nichtmetallische Fremdkérper hoher
Dichte in Faser-, Span- oder OSB-Matten, wie beispiels-
weise Leimklumpen, Gberdichte Faserklumpen oder auch
Kunststoff- und Aluminiumteile, die von herkbmmlichen
Metalldetektoren bzw. Magneten nicht erfasst werden.
Insbesondere bei der Produktion von dinnen Platten
koénnen solche Fremdkdrper irreversible Schaden an den
Stahlbandern einer kontinuierlichen Presse hervorrufen.
Der DIEFFENSOR erkennt Form und Masse Fgéﬁgﬂgpr?e\r/r?n
eines Fremdkoérpers und speichert

3-D-Bilder und Trends zur spéteren

Durch den Einsatz des DIEFFENSORs kdnnen folgende
Faktoren deutlich optimiert werden:

Optimierung bei

Optimierung der
( Produktumstellungen

Auswertung. Randiiberschiittung

Mit dem DIEFFENSOR koénnen die
Stahlbander der Presse erstmals
umfassend und effektiv vor bleibenden
Schéaden durch nichtmetallische Fremd-
korper hoher Dichte geschitzt werden. . i/ i WY R

Optimierung der Optimierung der
Querverteilung Langsverteilung




Flachengewicht und Materialverteilung

Der DIEFFENSOR ermittelt hoch auflésend und flachen-
deckend auf voller Breite das Flachengewicht sowie die
Materialverteilung der Faser-, Span- oder OSB-Matte.

Genaue grafische und nummerische Anzeigen ermég-
lichen dem Bediener ein rechtzeitiges Eingreifen in den
Formungsprozess, um eine gleich bleibende Plattenqua-
litdt bei gleichzeitig optimalem Einsatz von Material und
Energie zu erreichen.

Die prozessbedingten systematischen Prozessschwan-
kungen werden visualisiert und kdnnen erheblich reduziert
werden. ErfahrungsgemaB lassen sich mindestens 1 bis
3 % Materialeinsparungen realisieren.

Die permanente Kontrolle der Gewichtsverteilung quer
zur Produktionsrichtung vor der Hauptpresse sorgt fir
einen optimalen Produktionsfluss; insbesondere kann
einem moglichen Bandverlauf durch Ungleichgewichte
in der Matte vorgebeugt werden. Anhand der Messdaten
lassen sich Produktionsablaufe sehr leicht verfolgen und
protokollieren.
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Messprinzip

Der DIEFFENSOR arbeitet beriihrungslos. Fir die Mess- Software
wertaufnahme befinden sich oberhalb des Materials die
Roéntgenquellen, unterhalb die hochgenauen Sensoren. Je
nach spezifischer Dichte und Menge des Messgutes wird
mehr oder weniger Réntgenstrahlung von den Sensoren
erfasst. Daraus werden die Messdaten abgeleitet.

Alle GreCon-Messsysteme basieren auf dem Betriebssystem
Windows. Die Software der DIEFFENSOR besteht aus folgen-
den Programmmodulen:

Rezeptverwaltung

Hierbei handelt es sich um eine Produktdatenbank, in der alle
verschiedenen Plattentypen und Produktionsparameter, die
das Messsystem betreffen, abgelegt werden kénnen. Fir die
Bearbeitung einer Messaufgabe stehen diese Daten dann
jederzeit zur Verfigung.

Netzwerkanbindungen

Fur die Datenilibertragung an Gibergeordnete Prozessleitsys-
teme stehen verschiedene Anbin-
dungen Uber Netzwerk wie OPC

oder ODBC zur Verfugung. L — & o
Kalibrierung s Tz C

Das System ist mit einer automatischen Kalibrierung ausge-
stattet. In regelmaBigen Abstédnden wird der DIEFFENSOR
auf ein Referenzmuster abgeglichen.

Online-Kundendienst

Zur Unterstutzung der Bediener sind GreCon-Messsysteme
mit einem Online-Hilfesystem ausgestattet. Uber ein Modem
oder VPN kann eine direkte Verbindung zum GreCon-Kun-
dendienst hergestellt werden. Fragen zu den Einstellungen,
eventuelle Parameterdnderungen, Software-Updates und
Fehlersuche sind online mdglich.



Visualisierung

Das Kernstlick des Softwarepaketes ist die Visualisierung. Hier
werden alle aufgenommenen Daten erfasst, protokolliert und
grafisch aufgearbeitet. Die einfache und auf alle Messsysteme
abgeglichene MenUstruktur erlaubt eine intuitive Bedienung.

Klare Angaben und Grafiken erlauben dem Bediener ein
schnelles und effektives Eingreifen in den laufenden Produk-
tionsbetrieb. Die Auswertung der Messdaten erfolgt als
3-dimensionale Darstellung. Toleranziberschreitungen
werden in den entsprechenden Diagrammen signalisiert
und durch Farbumschlag des entsprechenden Messwertes
gekennzeichnet.

SQL-Datenbank

Die Datenbank bietet die Mdglichkeit, aufgenommene Mess-
werte zu speichern und gegebenenfalls in andere Dateiformate
zur weiteren Bearbeitung und Auswertung zu exportieren.
Die einheitliche Datenstruktur ermdglicht einen vereinfachten
Zugriff durch Prozessleitsysteme.

Stahlbandschutz

Eine speziell fir diese Aufgabe erstellte Software ermdg-
licht die sensible Kontrolle des Faserkuchens auf uner-
wiinschte Fremdkérper. Uber eine schnelle Signalgabe
an die Maschinensteuerung werden hier die geeigneten
SchutzmaBnahmen eingeleitet.




Technische Daten

MessbereiCh:........cooveeeeeiieiee e, 1 bis 50 kg/m? Archivierung der Messdaten in SQL-Datenbank
Mattengeschwindigkeit: .................... 0 bis 2.500 mm/s Netzwerkanbindung serienmaBig vorbereitet
MattenhOhe: ....cceveveeviiiiiceeee e 0 bis 500 mm Ferndiagnose durch GreCon-Kundendienst
Mattenbreite: .....ccooviiiiiiiiiie bis 4.000 mm Visualisierung mit vielfachen Darstellungsmoglichkeiten

der Messwerte

Technische Eigenschaften
Einsatzmdoglichkeiten

Beruihrungslose Messung
Geringer Einbauraum

Hochwertiges Gehause ermdglicht Spanplatten
Einhaltung der Strahlenschutzgrenzwerte MDF-Platten
Rezeptverwaltung HDF-Platten
3-D-Darstellung OSB-Platten
OPC-Schnittstelle Vliesstoffe

zur Anbindung an Prozesstechnik (SPS)




Einsatzbeispiele

Im Bereich der MDF-, Span- und der OSB-Plattenfertigung
wird der DIEFFENSOR direkt vor der Hauptpresse einge-
setzt.

Als zusétzliche Applikation ist auch die Messung von fertig
gepressten Platten mdglich. Dies ist insbesondere dann
interessant, wenn eine Messung der Materialverteilung vor
der Presse nicht mdéglich ist oder weitere Informationen
gewulnscht werden.
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Warum GreCon

B Lickenlose Ermittlung des
Flachengewichts

B Erhebliche Lebensdauerverlangerung
der Stahlbander

B Vollstandiges Bild der Streuqualitat

B Verbesserte Produktqualitat

B Hochauflésende Datenablage
zur statistischen Auswertung

B Langzeitarchivierung der Produktionsdaten

lhr Nutzen

B Der DIEFFENSOR ist ein Messsys-
tem mit Analysetool zur Optimierung
des Materialaufwands
B Plattengewichte lassen sich vorhersagen
B Mit dem Inline-Probenmessmodus sind Quali-
tatsmerkmale darstellbar und tber eine
Laborschnittmarkierung beweisbar
B Verborgene Produktionsfehler
im vorgeschalteten Prozess
lassen sich erkennen und beheben
B Prozessbedingte systematische Schwankungen
werden sichtbar und kdnnen reduziert werden
B Material, Holz, Leim und Energie
lassen sich in den meisten Fallen
um mind. 1 bis 3 % reduzieren
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